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Planta de cok,—Conjunto de la Bateria nim. 2,

COMPANIA SIDERIURGICA
DEL MEDITERRANEO

Descripcion general
de la

Féabrica de Sagunto

de Espaiia (fué puesta en marcha en 1922/

23), estd situada a orillas del Mediterrd-
neo. en Sagunio (Prov. de Valencia), a 25 kil6-
meiros de la capital y a 5 km. de las estaciones
que en Sagunto tienen las Compaifias de Ferro-
carriles del Norte y Central de Aragén. La fa-
brica posee hasta ellas un ramal de via normal
para establecer la circulaciéon de productos hacia
el interior por via terresire. Para la distribucién
por la via maritima y para la recepcién de car-
bén y otros materiales. dispone del puerto par-
ficular de su aliada la <«Compafiia Minera de
Sierra Menera» que cuenia, ademds de un em-
barcadero de mineral para exporiacién, capaz
para 500/600 tons. [hora, con un muelle de carbén
servido por varias grias y puentes auxiliares
alimentadores de una gria de pdrtico de 65 me-
tros de luz, con muelles de embarque de lami-
nados y lingote, eic., formando diversas dar-
senas en las que pueden atracar de costado
aciualmente hasta cinco o seis buques de gran
lonelaje v se preparan ampliaciones para varios
mas. Este puerto es de escala para las lineas
de cabotaje de la «Compaifiia Naviera Sola y
Aznars.

Esn imporiante Factoria, la mds moderna

El mineral de hierro llega, desde el impor-
tante coto minero de Ojos Negros, por un ferro-
carril propio de la misma Compafiia Minera, de
200 km. de recorrido y se distribuye a su llega-
da a Sagunio hacia el consumo directo de la
Facloria Siderirgica, hacia las planias de aglo-
meracién de finos o hacia embarque. Las plan-
tas de aglomeracién producen mineral enrigue-
cido en forma de briquetas, nédulos o sinter,
consumidos en los Hornos Altos,

La Factoria, en su primer programa, consta-
ré de cuatro Hornos Altos, de los que actual-
menle ya trabajan dos con una capacidad pro-
ductiva media de 400 tons. diarias de arrabio
cada uno Estos Hornos Altos se alimenian,
aparte de la caliza procedente de canteras pro-
pias, con los citados minerales de hierro y con

cok procedente de los hornos situados a su pie
(una Bateria en plena explotacién con 70 cdma-
ras, olra en consiruccién y dos mds proyecla-
das). Esta Planta de cok tiene instalaciones com-
pletas para la recuperacién y ftratamiento de
subproductos: gas, sulfato aménico. alquitrén,
creosolas, breas, fenol, benzoles, etc., constitu
yendo su especialidad los producios: Benceno.
Tolueno y Xileno puros para fabricaciones de
coloraates, explosivos, efc '

El hierro que producen los expresados Hor-
nos Allos, de marcha intensiva, puede ser de dos
clases: para fundiciones, en cuyo caso se con-
vierte en lingoles en una maquina lingotera que
evita la colada en era, o para afino y enlonces
va, al estado liquido, desde los Hornos Alios al
Mezclador de 600 lons. de capacidad existente a
la entrada de la Planta de aceros donde se con-
serva fliido hasta el instante de necesitarlo para
la carga de los Hornos Martin-Siemens.

Actualmente hay en explotacién cuatro hor-
nos Martin-Siemens bdsicos de 80 tons. de ca-
pacidad y uno en construccién de 90 tons. Con
ello la capacidad de produccién de acero se ele-
va, para esla primera mitad de la Factoria, hasta
unas 900 fons. diarias.

El acero de esta planta, colado en tochos,
pelacas, etc. (segiin su desiino), es conducido
en trenes movidos por locomotoras eléctricas
hacia los Hornos de fosa, situados en la Planta
de Laminacidn.

Estos Hornos de fosa son cuatro, capaces
cada uno para contener 80 tons. y producen el
calentamiento de los citados tochos y pelacas,
hasta la temperatura de su laminacién en el tren
Blooming-desbasiador, cuya potencia de traba-
jo es de 100 tons./hora, accionado por un moior
de 5.000 H. P., admitiendo sobrecargas del 200
por 100. Este motor, con el correspondiente
grupo llgner, estdn alojados en una subcentral
anexa.

Los desbasles, palanguillas, efc., producidos
en el Blooming, pueden alimentar al tren Estruc-
tural de 28 pulgadas, Iriple Irio, productor de
vigueria, us, carriles, drandes angulares y re-
dondos, elc., capaz para producir 100 tons./hora,
movido por motor de 3.000 H. P.; al tren de cha
pas, tipo universal, capaz para 50 tons./hora,
movido por motor de 3.200 H. P., o al tren co
mercial de 12 pulgadas, producior de angulares,
simples té, llantas, redondos, cuadrados . etcé-
tera, de pequefias dimensiones; la polencia de

(Sigue en la pdgina 22).

Cenitral de fuerza,—Tub

erias de gas.




LINGOTES AL COK

OBTENIDOS EN
HORNOS ALTOS
DE MARCHA
INTENSIVA

&

COLADOS EN
MAQUINA
LINGOTERA

L4

PRODUCTOS DE
COMPOSICION
DEFINIDA Y

Fdbrica de Sagunto, - Hornos altos 1y 2, CONST ANTE

CARACTERISTICAS DE
LAS CLASES NORMALES

| COMPOSICIONES
CLASE |N.° e
| C. G | C. ToraL Mn. Si. S. p.
i
I |36a4'2/4'0a4'5 3'0 a 83
I |[30a 5'?' 2'59ad'0
20 a 40
DE I |29 a 36\ 20 a 2%
FUNDICION ] 0'75 a 0'01a | 0080a
IV |23 a 5‘0? 190/ 1'56 a 20 006 0200
55‘0 add
V |2'1a28 1'0a 1
Vi |1'5 a2'2(2'5adl 1
| ‘5‘5&4‘0 40 a 44 ‘2‘565‘5! 1ad r0‘01 a | 0040 a
DE. AFINO | : 005 | 04060
II |20a2%6|30a 4‘0| 1'5a2004a10]|002a 0080 a
j | 007 | 0120

CONSULTESE SOBRE CLASES ESPECIALES

PIEZAS EN
s ACEROQO i
MOLDEADO

HASTA 65 TONE-
LADAS DE PESO.

Cuchara de colada
purs 80 toneladas
de acero.

Crisol para un horno
allo de 400 toneladas.

Cilindros de
laminacion.

Fihriea de Sagunto.—
FPlanta de aceros,

PARA COMPOSICIONES Y CARACTERISTICAS DE LOS ACEROS,
VER PAGINAS 6 Y 7.



COMPOSICIONES Y

DE

ACEROS BASICOS

CARACTERISTICAS

LOS

MARTIN - SIEMENS

SOBRE CLASES
ESPECIALES

Fibrica de Sagunto.—Planta de aceros, Cuchara

durante una colada.

QUE SE FABRICAN NORMALMENTE
Fdbrica de Sagunifo,—Hornos de fosa. Fdbrica de Sagunto.—Hornos de acero.—Patio
i de colada.
COMPOSICIONES °, CARACTERISTICAS
L] | B = Carga de Alargamient, — —_——
CALIDADES | N. & o | s P S. L Ml ALGUNAS APLICACIONES
Eeiva dilées. . . 1 0.0520,15 ‘ 0.30 a 0,40 '| e I 34 a 38 34 a 30 Tuho?;igltd;qr‘f;gigss;'o;fg:.ﬁ v sin soldadura, pura calderas. Alambre dulce, Ho
‘ : HEICION 38 45 30 B Chapas y remaches para calderas. Chagns para hngares. Hojalata. Aceros
Dulce.. . . . .. 2 0,15a0,25 0,40a080 a C a a 26 comerciales y perfiles pequefios. Placas de asiento.
" o | 0,125 2 s 5 o Chapas ¥ remaches para }‘fﬂgonﬁs. A;ero.s comerciales v perfiles medianos.
Somb-diices: = ¥ & 0.2520.35 | 0,50 a 0,60 I indicias 0.020 45 a 6 a 22 !\:il:;i'. %;:;is?eg Egl‘;;t;bs'merml para construcciones y puentes, Tra-
Semi-duro.. .| 4 | 032045 | 0602070 0102015, @ i @ 552 65 | 22018 | Chwpanyremaches para buauss. Elen g contraw para otades de vagones.
Duro. . ) 0,45 a 0,55 ‘ 0,7020,80 |0,15a0,20 ' ' 65 a 75 18 a 14 Bﬂ"duljgi_v;ffemi;déi-s ;I:rr:i]:‘;guzmatl;::!fria- Carriles grandes y media-
e a9 o0 6 0.55a0.65 0.80a0,92 l 0,15a0,25 75 a 85 14 a 10 Especial para carriles grandes.
id. .u55 . 7 0,65a0,76 090a1.00 |0,20a0,25 85 a 95 10 a 8 Herramientas. Resortes. Limas. Proyectiles, etc.
OB SERVACIONE S
CONSIILTESE Los alargamientos indicados han sido medidos en longi-

tudes utiles dados por la férmula L = \" 66 67 < S siendo
L la distancia entre puntos y S la seccién de la barreta.

La numeracién adoptada indica el promedio de C que
coritiene el acero.

Para pedidos superiores a 70 toneladas, los porcentajes
de C, Mn vy Si, se regularén a peticion de los clienies con
una aproximacion de media décima,

Para pedidos especiales se garantizaria un § mdximo
de 0,030.




PRODUCTOS
SEMITERMINADOS

LINGOTES - TOCHOS
Y PETACAS
EN ACERO BASICO
MARTIN-SIEMENS
desde 300 a 7.500 kgs.
de peso unitario.

Fahriea de Sagunio, — Laminaerdn, Tren Blooming-

Fibrica de Sagunto,—Laminacidn. Subcentral.
Motor de 5 000 HP, y grupo liguer,

PALANQUILLAS
desde 45 a 139 mm.

LLANTONES
para HOJALATA
y CHAPA FINA

de 200 cm. anchura

desbastador. Lado de entrada.

DESBASTES
CUADRADOS
Y RECTANGULARES

desde 140 > 140 mm.
hasta 300 < 300 mm.

DESBASTES PLANOS

| médxima 1.000 mm.

Amhumiminima 180 »

| méxima 200 »

Grueso | minima 100 »

(El grueso maximo de cada dimensidn
depende de su anchura )
(Sirvanse consuliar cada caso).

y 15 a 45 mm. grueso

Fiabrica de Sagunto.—Laminacidn.— Tren Blooming-
desbastador.—Lado de salida. -

PRODUCTOS
W TERMINADOS

PIDASE CATALOGO
ESPECIAL

Tren co-
mercial.

Fibrica de Sagunto,— Lamina-
efin, Tren estructural de 28,

VIGAS
DOBLE TE
desde NP 8 al 40
o sea desde 80 a 400
mm. de altura.
HIERRO
EN U
desde 80 a 300 mm.
de altura.

1| ANGULARES

DE LADOS IGUALES
desde
| — 20X 20 mm. a

150 * 180 mm.

Tren de
chapa,

| ANGULARES

pe LADOSDESIGUALES
desde

| ———— 40 X 30 mm.

hasta
152 % 127 mm.

HIERROS
EN SIMPLE T
desde

2020 a 108 > 100mm.

ANGULOS Y LLANTAS
CON NERVIO, PARA LA
CONSTRUCCION NAVAL

SOLICITAR EL ALBUM
j F “ DE PERFILES

Naves de terminacidn.



DIAMETROS Con aumentos
en mm. progresivos de

de 12a 25 | 1ls mm.

de 23 a 50 1 »

de 50 a 130 5 o

de 130 a 180 10 =

LADO Con aumentos
en mm, progresivos de
de 12 a 40 1 mm.
de 40 a 100 5 »
de 100 en adelante 10 »

PLETINAS Y LLANTAS LLANTONES
ANCHOS QRUESOS en mm. Anchos | Gruesos
mm. Pletines | Llantas s .
De 18a 33en mm. 4 a 7 § a 15 200 ! 5 a 95
> d4da 39 » 4 a 8 9 a 28 250
» 40a 49 > 4 a9 | 10 a 38 ggg } 7 8 2
» B0a 79 des 4 a 9 10 a 42 400
» 80al108 ens 4 a 9 ! 10 a 40 450 } 7 a 38
» 1062178 mm 4 a 9 10 a 30 500

{ Gruesos de 3 a 38 mm.
CHAPAS DE TODAS CLASES | anchos hasta 2.500 men.

CARRILES

DE CUALQUIER PESO
ENTRE 450 Y 45 KGS.
METRO LINEAL.
Tipos normales y es- VIGNOLE

peciales para Iranvias, =

puerios, elc.

TRAVIESAS METALICAS PARA FERROCARRILES

CONTRACARRILES
BRIDAS Y PLACAS DE ASIENTO

PHOENIX

T
O BROCA BRUNELL

CARRIL O PLANCHA
PARA CARRETERAS

TABLESTACAS
PARA OBRAS HIDRAULICAS

Fundicidn

GRANDES
TALLERES

DE FUNDICION
(HIERRO - BRONCE
ANTIFRICCION - ALUMINIO)

FORJA
CALDERERIA

AJUSTE

REPARACION
&y DE BUOQLES
k| Y LOCOMOTORAS

Puente de 70 metrns de luz sobre el rio Duero para el F, C.
Santander Mediterréneo,

CONSTRUCCIONES
METALICAS

POSTES-PUENTES
TANQUES - VAGONES
ESTRUCTURAS PARA EDIFICIOS

PROYECTOS ¥V PRESUPUESTOS
GRATIS

Edificio para la Caja de
Prevision,— Granada,

Pns:eslde $0 metros para una linea
eléctrica de alta tension.




FABRICA DE SAGUNTO.-VISTA PANORAMICA DESDE EL INTERIOR.

COMPANIA SIDERURGICA DEL MEDITERRANEO

OFICINA CENTRAL EN BILBAO l FABRICA DE SAGUNTO (Valencia)
[ POSTAL: Apartado nim. 13 — Bilbao ‘ POSTAL: Apartado nidm. 1 - Sagunto
DIRECCION | TELEGRAFICA ¥V TELEFONICA: Sota — Bilbao DIRECCION ! TELEGRAFICA V TELEFONICA: Sideriirgica - Sagunto

TELEFONO N.° 171.200 — Bilbao TELEFONO N.* 55 — Sagunito

INDICE DEL CATALOGO
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LINGOTES AL COK, CARACTERISTICAS. . . . . . . . . . . 4 SLULFATO AMONICO.. 14
Piezas ex ACERO MOLDEADO. . . . . . . . . . . . . . 5 ) 15
ACEROS BASICOS MARTIN-SIEMENS, caARACTERISTICAS. . . . 6-7 g;ﬁggﬁ: ';:s['njsm AL‘ES‘ ' 1
PRODUCTOS SEMITERMINADOS BENZOLES ESPECIALES. . 17

LINGOTES, DESBASTES, PALANQUILLAS, LLANTONES. . 8 BENZOLES PUROS. . 18
PRODUCTOS TERMINADOS I CREOSOTAS-ACEITES.. 19
VIGAS voerLe T, HIERROS U, ANGULARES, TES, eTc.. . .9 NAFTALINAS-ANTRACENO. . 20
REDONDOS, CUADRADOS, PLETINAS, LLANTAS.. . . . 10 ‘ BREA . . 20
CHAPAS.. . . . . . . . . . . . . . . ... 10 FENOL BRUTO . 20
CARRILES Y ACCESORIOS, TABLESTACAS.. . . . . . 1o EXPEDICIONES 921

TALLERES-CONSTRUCCIONES METALICAS. . . . . . . 11

[

PALACIO DE INDUSTRIAS EXPOSICION INTERNACIONAL
METALURGICAS

STAND 23 (Cenfro sala izquierda) Barcelon a 1929

PALACIO DE INDUSTRIAS
QUIMICAS

STAND 38 (Enfrada sala derecha)



Frbrica de Sagunto, - Planta de col.— Bateria
de hornos nim. 2 y Fabrica de sulfato aménico.

Interior de la fabrica de silfato amdnico,

SULFATO AMONICO PARA ABONOS

OBTENIDO POR SLILFATACION SEMI-DIRECTA
Y ACTIVADO PARA LOGRAR EFECTO RAPIDO
EN LAS PLANTACIONES

GARANTIA — Contenido en amoniaco entre 24,5 y 2579

o

equivalenres a nifrégeno amoniacal 20,2a 20,69,

APLICACI/IONES

Plantaciones de naranjos y deméss agrios, arrozales cereales, efec.

CONSULTAR SOBRE FORMULAS DE 7
ABONOS COMPUESTOS
A BASE DE
SULFATO AMONICO ACTIVO

Pianta de cok.—Cribudo ¥ transporte
del cok,

SUBPRODUCTOS DE

Piso de cargu de la bateria niim. 2 de hornos de cok.

L

A FABRICACION DEL COK

Fdbrica de Sagunto.— Planta de col,—Destileria de Benzol
¥ Alquitrdn y fabricacion de Naftalina, etc.

Apagado del cok,

ALQUITRANES

[ Densidad a 15° = 1.170 aprox.

ALQUITQAN BRUTO 1Conlenidoenaguau120°=9".'oméximc.

Carbono libre = 3,5 °/, mdximo.

ALQUITRAN DESHIDRATADO a i20°.
ALQUITRANES PREPARADOS, SEGIN DEMANDA,

para pavimenios, emulsiones, carién-cuero, hidrofugacién, combustible en hornos
industriales, rejuntado de refractarios especiales, pinturas. elc., elc.

CONSULTAR SOBRE
CALIDADES ESPECIALES

Planta de cok, —Extractores de ¢ns.

Nachidrataridin Aal alanitran




ENZOLES
INDUSTRIALES

BENZOLES ESPECIALES

LAVADOS Y RECTIFICADOS

LAVADOS aL SE FABRICAN BAJO DEMANDA FIJANDO LA ESPECIFICACION

ACIDO SULFURICO EL CLIENTE

Y SOSACAUSTICA
Yy RECTIFICADOS

b SON CORRIENTES LOS TIPOS SIGUIENTES:

Fabrica de Sagunto,—Planta de cok.—Recuperacidn

del benzol del gas, SEGUH ESPECIF!OICIBHES DEL £ BE“ZOL \IERBAHD"
- ! " TIPOS NORMALES i BENZOL 95 °/, a 100° C (95,9 °/, a 100° C y seco a 105 C")
CARACTERISTICAS | A moustriaL | B iNouSTRIAL C INDUSTRIAL BENZOL 80 °/, a 100° C (5056 °/, a 100° C y 90 °/, a 120° C)
| (Benzol 90 Y/, (Benzol medio) ! (Solvent nafra) ’
| %% a1000C | 0,08130°C | 807 8 180 O - SOLVENT - NAFTA [ (0antes de 120°C y 90, a 160° C)
Densipap A 15°C | 0,879 /0,881 ‘ 0.870/0.875 | 0871/0.873 SOLVENT - NAFTA Il (0antes de 135° C y 90 ° , a 180° C)
FraccloNnaMIENTO ‘ ‘
Engler s 100cc. . . | . SEGUN ESPECIFICACIONES ESPANOLAS
a 59° c. | 8 88°% | : — -
|
a 100° c. ‘ 90 92°, i | BENZOLES CARBURANTES
a 110° ¢. . .| Lot | CARACTERISTICAS |=——— i —
a 135° c. | | 90 9", 20 /30", ' Tiwo AVIACION | Tiro AUTOMOVILISMO
| |
a 140° ¢. . _ seco Densipap a 15° C. . . 0,870 / 0,885 0,865, 0,880,
a 160° c. | %%, | .
a 165° c. | ‘ seco FRACCIONAMIENTO
! | Engler s/100 cc.
Grado de lavado. Colora- G I PPl — antes de 100° C. 65/75 °/, 40,75 9,
cion al SO, H. igual a 0,15 a 0,25 | .25 a 0.2 35 a 0,4 .
la de una soliucifingde bi - grs./lilro ' grs./litro ' grs /litro : seco anles de. ‘| 130° C 1600 C
cromato potdsico de.. ‘ |
) Residuo seco.. . . . | inferior a 0.01 %/, en peso incoloro rectificado
|
TODOS ESTOS BENZOLES SON INCOLOROS Azufre. . . . . . . .|inferior a 0,409 en peso

PERMANENTES |
Coioragién al SO, H, de _
APLICACIONES — Disolventes para industrias del caucho; WiksBlaly & e BRI R

lintoreros quitamanchas: barnices; betunes; motores indusiriales; fabrica-
cion del erépe; colas: tintas, efe.




BENZOLES
PUROS

CALIDADES EXTRA - PURAS
OBTENIDAS EN COLUMNAS
DE MARCHA CONTINUA

Fdbrica de Sagunto. —Destileria del
Benzol, - Fabricacion de benzoles
puros. Columnas continuas.

Fdbrica de Sagunto.—Destileria de alquitréan,—

it

Sala de calderas,

SE FABRICAN BAJO :
CUALQUIER ESPECIFI- = ;
CACION DE'L CI"[ENTE Sala de conde idn ¥ fracci

TIPOS NORMALES

CARACTERISTICAS ‘ = =
BENCENO | TOLUENO XILENO
puro | puro puro
Denswap 18° C.. . . .| 0885/0884 | 0.871/0,872 0,866 | 0,868
Fraccionamiento Engler so-| !
bre 100 cc. un 90 °/, en 0,6° C{un 90 °/, en 0,6 ® C{un 90 %/, en 3,6° C
Pasa como minimo. . . .lyun95%,en08Clyun9",en0.8°C|y95°%,en4,5°C

‘Gradodelavado estimadopor

con 10 %/, de acido sulfuri
co al 90 °/, (agitacién 8°)..|

i .. |lgual a una soiu-ilgual a una solu-|lgual a una solu-
comparacion de coloracion| 'G5, 4o Cr, O, K, | ci6n de Crs O. K, | ci6n de Crs O, Ks
de0,020/0,028¢gr/I1./de 0,020/0,028 gr/It.; de 0,05/0 06 gr/lt.

Reaccién al bromo.. . . .. 0.2/0,59, | 0,306 °, 1/2 9,

o TIPOS NORMALES
CARACTERISTICA Crensota
Naftas crudas ‘ extra-ligera ] Creosota ligera | Creosota pesada
fenolada
Densipap A 15° C, .| 0,940 /0,970 | 1,015 /1,020 | 1,020 /1,035 | 1,090 [ 1,108
FRACCIONAMIENTO
Engler s /100 cc. .
a 140°c. . |
> 160° c. 6 %,
» 180° c. 13 » |
> 200° c, 7080 °/, 80 » 40 °/,
» 220°% ¢, . 75 » 65 »
» 240° c. 8 » 80 » 7%,
» 260° c. 25 »
» 2800 C. 50 »
(aproximadamente)
Fenoles y homdlogos.. . 16 /20 20 / 30
%, &n volumen absorbible por so:a
Viscosidades Engler. [
a2°c. . , p ) 1,27 { 2.78
» 80°c. . . 1.06 1.07 | 1.18
(aproximadas) |___ _|
Punto de inflamabilidad. . 59° c. 68° c. | 117°% ¢
{vaso abierto) H | J
Punto de combusltién. . 69° c. 81" c. ‘ 187°% ¢

Fdbrica de Saganio.—Planta de cok. Vista genera] desde el Puerto,

CONSULTAR SOBRE CLASES ESPECIALES

APLICACIONES: Fabricacion de desinfectantes — Aceites combustibles en motores —

Aceites combustibles para hornos industriales — Barnices, pinturas y lacas — Impreg-
nacion de maderas — Creosotas para fotacidn de minerales.



NAFTALINAS
BRUTAS

CENTRIFUGADAS
DEL BENZOL
Y DE LA CREOSOTA

Punto de fusién 78,5 ° C aprox.

Residuoinsoluble menos de /.,

Fibrica de Sagunio,—Fabricacidn de naftzlings.

PASTA DE ANTRACENO, TurBINADA,

para colorantes, negro de humo, efc.

BREA DE HULLA, ExtreAa pupa,

DE CUALQUIER ESPECIFICACION

TIPO NORMAL Productos volatiles.  60/70 ©/,
SEMI-DURO Cenizas.. ... ... 03/0.6°),
para aglomerados Carbono insoluble.. 10/14 ),
de carbdn Reblandecimiento a 70/75° C

FENOL
BRUTO

65 °/, bajo demanda

CONSULTAR
SOBRE
PRODUCTOS
ESPECIALES

Fdbrica de Sagunto, —Planta de cok. Descarga en la Bateria nim, 2,

Fidhrica de Sagunto.—Vagones-cisternas,

EXPEDICIONES DE PRODUCTOS

VIA TERRESTRE

VIA MARITIMA

Sélidos.—Por vagones completos,

a granel, precintados en fabrica Con embarque en fabrica sobre

si son cerrados. vapores de las lineas de ca-
Sub-productos en sacos precintados. botaie de la «COMPANIA
Ligquidos. — Por bidones precinta- NAVIERA SOTA Y AZ-

dos, de 50 a 700 litros cada uno,

sueltos o formando vagén com- NAR-.

pleto.

Por vagones-cisternas de la fabrica,
capacidad: 18.000lirros cada uno.
Precintados, .

EXJASE EL PRECINTO EN LOS PRODUCTOS ENVASADOS

Fibrica de Sagunto, — Panorimica desde &] Puerto,




Laminacién,- Sub central con el motor de 5.000
P y el grupo ligner,

Talleres.—Fachada.

Plantas de aglomeracidn de mnerales.

Descripcion de /a
Fdbrica de Sagunto

(Continuacidn de la pigina 3).

esle tren alcanza las 30 tons./hora, accionado
por motor de 1.000 H. P.

Los servicios de lerminacién de laminados,
corte, expedicién, elc , esldn distribuidos en
grandes naves con toda la maquinaria necesa-
ria. También existe anexo un Taller importante
para reparaciones electromecdnicas al servicio
de los 500 motores con que cuenta, en cifras
redondas, la fdbrica.

La fdbrica posee una potente Central Eléctri-
ca movida por turbinas a vapor, procedenie éste
de 16 calderas multitubulares de 416 m?, cada
una calentadas por el gas sobrante de los Hor-
nos Altos y de los Hornos de cok; para este dl-
timo se consiruye un gasémetro de 20 000 m* de
capacidad y para aquel se instala una depuracion
electrostdtica para aumentar su efecto ttil. Di-
cha Ceniral elécirica posee tres alternadores de
4.000 Kw. y montard otro de 10.000 Kw. en plazo
breve. Contiene también las soplantes centrifu-
gas suministradoras del viento para los Hornos
Allos, las conmulalrices productoras de la co-
rrienle continua para las locomotoras, elc.

La Factoria dispone de un Taller importante
de reparacién para todos sus elementos de tra-
bajo, el Ferrocarril, etc., con secciones de Forja,
Fundiciones de hierro, acero eléctrico, bronce,
eicétera, Caldereria, Ajuste, efc. La seccidén de
Caldereria es importantisima y se dedica también
a Construcciones metdlicas: puentes, postes,
tanques, estructuras para edificios, armaduras
de cubierta, etc., etc., con una capacidad pro-
ductiva de 1.000 toneladas mensuales. También
se moldean y funden grandes® piezas de acero

Barrio obrero.—Una calle,

hasta 60 tons. de peso unitario. Al final de esia
Descripcidén incluimos una lista de las construc-
ciones metdlicas realizadas y en curso de ejecu-
cién Aparte de ello, todas las consirucciones
de la fabrica: Hornos Allos. naves de acero, et-
cétera, han sido construidos en los propios Ta-
lleres.

Los Laboratorios que controlan la fabrica-
cién., estdn distribuidos estralégicamente por
toda la Factoria, existiendo un Laboratorio ge-
neral central en la Oficina, con salas de andlisis
de minerales, hierros y aceros, carbones re-
fractarios, cementos. micrololografia, eic., y sa-
las de ensayos de maleriales a traccidn, flexidn,
choque, etc. Otra sala para igual servicio se
estd construyendo cerca de la Laminacién. Otros
Laboratorios especializados existenen la Plania
de cok para los subproductos y en la Planta de
aceros. '

Junto a la Facloria se tiene la fabricacién de
los ladrillos refractarios que consume; su capa-
cidad producliva es de unas 500 tons. mensua-
les.

Anexas a la fabrica existen las distinlas Ofi-
cinas general y de departamentos, y las Institu-
ciones sociales que benefician al personal, com-
puesto de 4 000 hombres enlre empleados y
obreros. Consisten en una Sociedad de auxilios
mutuos con secciones de enfermedad y defun-
cién, un hospital con 30 camas, una Cooperali-
va de consumo, una escuela graduada y otra de
Arles y oficios; la Iglesia, un Barrio de chaleis
para Ingenieros y allos empleados, otro muy
importante de casas para obreros, efc.

Las fotografias distribuidas en el presente
Catélogo dan idea de las proporciones de los
distintos elementos citados en esta rdapida Des-
cripcidn.

Sagunto, julio de 1929,

Chalel para ingenieros,

Laboratorio central.—Sala de ensayos de
materiales.

Iglesia.




Puerto.—Vista del embarcadero, muelle y parque de carbones,

CONSTRUCCIONES METALICAS

EJECUTADAS Y EN PREPARACION
EN LOS TALLERES DE SAGUNTO

FABRICA

PLANTA DE COK — Engatillado de la bateria; tuberias de circulacion de
gases y alquitran; depdsitos y calderas de destilacion; depdsitos para
almacenar aceites y benzoles; porticos moviles y fijos para la descarga
de carbones.

PLANTA DE HORNOS ALTOS — 2 altos hornos; 8 estufas; planos incli-
nados de carga y tuberias.

PLANTA DE HORNOS DE ACERO — Entramado metalico, cubierta y en-
gatillado para 5 hornos.—20 gaségenos y tuberias para los mismos.

PLANTA DE LAMINACION.—Cubiertas, engatillados de los hornos y ga-
sdgenos para todas las naves.

CENTRAL DE FUERZA - Cubiertas y puentes-griias.

CLIENTES (Desde septiembre de 1926)

ENTRAMADOS METALICOS Y CUBIERTAS.— Compaiia Adridlica de Seguros,
de Madrid.—Caja de Prevision Social. de Granada.—Caja de Ahorros, de
Valencia.—Palacios de la Industria y Proyeeciones de la Exposicién de Bar-
celona. —Preventorio de Santa Isabel, en San Rafael.—Taller y Rotonda de
la estacion de P. Pio, de Madrid.—Fébrica de Cemento RAFF, en Valencia.
—~Casa de Correos, de Teruel.—Saltos del Alberche.—Sindicato Catélico,
de Villarreal. —Estacién de Benicarlé.—Cubiertas del F. C. de Cuenca a
Utiel.—Yutera Espaiiola, etc.

POSTES PARA TRANSPORTE DE ENERGIA.—Unién Eléctrica, de Catalufia.—
Productora de Fuerzas Motrices. - Hidroeléctrica Espafiola.—Salios del Al-
berche.—Hidroeléctrica del Mijares.

PUENTES.—F. C. Santander Mediterrdneo,—Armaduras del Puente de S. Telmo,
de Sevilla.

TANQUES Y TUBERIAS.—Saltos del Alberche.—Monopolio de Pelrdleos.




