Sociedad Altos H

FABRICA DE SAGUNTO

Esta importante factoria se encuentra situada a orillas del
Mediterraneo, en el término municipal de Sagunto, distando,
por ferrocarril y carretera, de esta ciudad unos 5 kilémetros
y de Valencia unos 30.

Dispone de un puerto particular, cuya utilizacion comparte
con la Compania Minera de Sierra Menera. En su darsena hay
extensos muelles de atragque que permiten la carga y descarga
simultinea de hasta cinco o sets buques. Por via maritima se
expiden, principalmente, laminados, lingote, cemento y mine-
rales de la Compania de Sierra Menera, vy se reciben carbones,
arcillas y minerales de otras procedencias.

Para efectuar las operaciones de embarque de mineral de
hierro la Compania Minera de Sierra Menera tiene un carga-
dero con capacidad para 500 a 600 toneladas por hora.

A lo largo de los otros muelles existen diez gruas de portico
con las que se efecttia el embarque de los productos termina-
dos y la descarga de primeras materias.

Especialmente para los carbones existe un parque de car-
bones servido por cuatro puentes auxiliares y dos puentes
principales, estos Gltimos de 60 metros de luz, que permiten
descargar dos buques de carbén simultineamente.

También existe un parque de minerales que actualmente
esta en proceso de mecanizacion.

Este puerto es de escala para las lineas de cabotaje de las
companias Naviera Aznar y Vasco Andaluza.

Desde el afio 1940 esta fabrica pertenece a la empresa
Altos Hornos de Vizcaya, S. A., que cuenta ademis con
instalaciones de la misma indole en Baracaldo y Sestao (Viz-
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caya), cotos mineros de hierro en Bilbao y de carbon e:
Asturias y flota propia, cuyo capital es actualmente de 2.907
millones de pesetas.

PRIMERAS MATERIAS

Minerales.——FEl mineral destinado a ser beneficiado en sus
hornos altos procede, en gran parte, del importante coto m:
nero que en las provincias de Teruel y Guadalajara posee !
Compania Minera de Sierra Menera. Este yacimiento, cus
cubicacién se estima en los cien millones de toneladas, es de or:
gen metasomatico, consistiendo principalmente en dxido de
hierro hidratado de ganga silicea.

En conjunto, en este yacimiento, cuya explotacion se hace
a roza abierta, dominan los minerales pulverulentos, por
cual, para su beneficio en hornos altos, deben ser cribados
los finos pasar un proceso de aglomeracion. Para ello la Soc
dad Altos Hornos de Vizcaya tiene instaladas tres maguin:s
Lurgi, sistema Dwight-Lloyd, capaces para una producc:

C

se ha contratado con la misma firma una nueva maquina cap::
de producir 1.500 toneladas por dia de sintering.

Ademas del mineral de Sierra Menera se utilizan en
hornos altos de la fabrica mineral de Alquife (Granada).
como del Rif, y algunos de Murcia, Almeria, Sevilla, Sant
der y Valencia.

Carbones.—En su origen, la factoria se montd para me=-
char con carbones ingleses o alemanes, aprovechando los fletes
de retorno de los barcos que con mineral de sierra Menera :-

a puertos de los citados paises.




Hornos altos

En la actualidad el suministro de carbdn es preferentemen-
te nacional y procede de la cuenca asturiana, siendo, la ma-
yoria de los destinados a ser coquizados, procedentes del coto
minero de Turén que la Sociedad Altos Hornos de Vizcaya
tiene en Asturias. El carbén para gaségenos y para las lo-
comotoras se recibe de modo preferente de los cotos mineros
Duro-Felguera y Langreo y Siero de Asturias. Dada la es-
casez de carbones espafioles se consumen también carbones
extranjeros.

La mayoria de estos carbones llegan a fabrica por via
maritima en barcos de la Sociedad de unas 4.000 toneladas,
cargandose en los puertos asturianos de San Esteban y Musel
y haciéndose la descarga por medio de grias Babcock en el
parque de carbones antes dicho. En éste hay instaladas sobre
los puentes principales dos grias Demag mdviles con cuchara
automatica, destinadas al suministro de carbén del parque a los
distintos servicios de la fabrica, haciéndose el de bateria de
cok por medio de cintas que llegan hasta los molinos de carbén
y el del destinado a vapor y gas utilizando las cintas instaladas
en los puentes principales que, alimentados por las grias
Demag, vierten sobre vagones-tolvas, a los que el servicio de
movimiento de fabrica da el arrastre correspondiente por medio
de locomotoras hasta los distintos departamentos.

Las necesidades actuales anuales de carbén son 470.000
toneladas.

MERCADO

La factoria, por su emplazamiento, esti estratégicamente
situada para abastecer el mercado de la zona costera de Cadiz
a Barcelona y poder llegar a Zaragoza y Madrid por via
terrestre. También por mar se suministra hierro al Norte de
Espana.

En algunas ocasiones se han efectuado exportaciones de
laminados al extranjero.

FABRICACION

Con las tltimas importantes ampliaciones realizadas, la
produccién de esta fabrica es de unas 200.000 a 250.000 to-
neladas anuales de acero laminado para ventas.

En cuanto a la fabricacién de cok, se cuenta con tres
baterias de hornos, formada cada una por quince hornos
tipo Dr. Otto, capaz cada grupo para una produccién diaria
de 250 toneladas de cok, es decir, en total 750 toneladas dia-
rias. Los hornos son de 13 metros de longitud, 420 de altura
y 0’45 de anchura.

Estos hornos pueden ser calentados con gas de horno alto,
con lo cual aumentarfan extraordinariamente las disponibili-
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dades de gas de cok, que podria destinarse a la fabricacion de
abonos nitrogenados o a ser consumido como combustible en
el resto de la fabrica, en especial la acereria Martin Siemens.
Las tres baterias son capaces de producir 250.000 toneladas
anuales de cok metalargico atil para horno alto.
Los subproductos producidos son benzoles industriales y
puros, sulfato aménico, aceites de alquitran y brea.

HORNOS ALTOS

Actualmente existen tres hornos; dos de 20’45 m. de altu-
ra y 4’50 de diametro de crisol, y uno, actualmente en re-
construccion, de 24°45 m. de altura y 5 de crisol, capaces de
producir cada uno de los dos primeros 400 toneladas de arrabio
por dia en marcha normal y el Gltimo 500 toneladas.

Para el calentamiento del aire insuflado en los hornos altos
se dispone de once estufas «Cowper» de 27°35 m. de altura
y 6’41 m. de didmetro.

El arrabio se cuela directamente a cucharas de 30 toneladas
de capacidad, que se transportan al mezclador de hornos de
acero. También existe una méaquina lingotera de 400 toneladas
de capacidad, con dos rosarios de moldes y 30 kg. de capacidad
por molde.

Existen dos granuladores sistema seco para el granulado
de la escoria de horno alto, destinada a la fabricacion de
cemento por la filial Ferroland, S. A.

Hay dos instalaciones Lurgi de depuracién eléctrica de gas
de hornos altos, funcionando con corriente rectificada; una a
70.000 voltios, capaz de depurar 70.000 metros cibicos de gas,
reduciendo el contenido en polvo a 0’02 gramos por metro
clbico, y otra, también a 70.000 voltios, pero capaz de depurar
120.000 metros ctbicos de gas por hora, reduciendo el conte-
nido de polvo a 0’005 gramos por metro cabico.

La produccién anual de arrabio obtenida trabajando con
dos hornos es de 227.000 toneladas.

HORNOS DE ACERO

El caldo de horno alto pasa a dos mezcladores de 600
toneladas de capacidad cada uno, calentados con gas de hornos
de cok y, accidentalmente, con aceite de antraceno. En estos
mezcladores se homogeneiza la composicién del caldo y de-
sulfura.

Los hornos actualmente existentes son ocho, Martin Sie-
mens basicos, de los cuales, por sus dimensiones de solera,
pueden clasificarse cuatro como de 70 toneladas de capacidad
y cuatro de 90 toneladas.

La produccién anual obtenida en esta planta es de unas
275.000 toneladas de acero.

Horno de cok. Baterias Otto



LAMINACION

Grupo Ilgner—Compuesto de un motor asincrono trifisico
a 5.250 voltios y 368 r. p. m., dos generadores de corriente
continua, uno de 3.500 kw. y otro de 3.000, que generan co-
rriente continua a 700 voltios para suministrar energia al
Blooming y estructural, respectivamente, y volante de 100
toneladas de peso total.

En el mismo edificio existen tres conmutatrices de 1.000
kilovatios para el servicio de los motores auxiliares, de corrien-
te continua, de los trenes y se dispone de un puente grua
capaz de manipular los elementos allf instalados,

Tren Blooming.—FEs un dto reversible de 1.006 mm. de
didmetro y 2.700 de tabla, accionado por electromotor de
5.000 HP. de potencia continua y 11.500 de desconexién,
variacion de velocidad de 50/120 r. p-m. en ambos sentidos.

El tren fabrica desbastes pesados para el tren estructural
y chapa, asi como para el comercio, disponiendo también, para
las manipulaciones de material, de un puente gria de 60
toneladas de potencia.

Este tren abastece a los trenes acabadores en proporcién
variable, de acuerdo con la demanda de perfiles del mercado.

Tren estructural.—Esta en linea con el Blooming, pudién-
dose laminar en este tren los desbastes de aquél, directamente
0 a través de dos hornos de recalentar.

Los productos de este tren son la palanquilla de 100 y 60
para el tren comercial, carriles pesados, carril tranvia, redondos
de 52/220, cuadrados de 50 a 100, vigas de 80/380, Us de
80/300, angulos hasta 150, etc.

Al servicio de este taller hay dos puentes gria de 25
toneladas de potencia cada uno,

Tren de chapa. —Es un trio Lauth, con cilindros de
914/559/914 mm. de diimetro y 2.820 de tabla, accionado
por un motor de corriente alterna de 3.000 HP. y 375 revolu-
ciones por minuto que un reductor rebaja a 88 r.p. m.

Puede hacer chapas de 5 a 40 mm.

Al servicio del tren de chapa, en su conjunto, hay ademas
cuatro puentes gria: uno de 7°5 toneladas de potencia en el
almacén de petacas; uno de 40 toneladas en el tren; uno de
10 toneladas en el servicio de trazado, y otro de 10 toneladas
en el servicio de recocido.

Ademis se dispone de un horno para normalizado y de
una maquina para enderezar las chapas en frio.

Tren comercial.—Consta de seis cajas continuas, con cilin-
dros de 355 mm., y cuatro concluidoras de 305 mm., acciona-
das por un motor eléctrico de 3.000 HP.

En este tren se pueden laminar redondos de 10 a 50 mili-
metros, cuadrados de 10 a 45, angulos de 25 a 75, simples T

Nave de maquinaria en los talleres mecdnicos

Laminacion. Tren de chapa

de 25 a 50, exagonales de 27 a 50, rectangulares desde 18 por
6 a 15 hasta 110 por 6 a 35, y bridas para carril.

Hay dos hornos de recalentar con calefaccién por fuel-oil.

Al servicio del tren y su mesa de enfriamiento hay dos
puentes gria de 15 toneladas de capacidad cada uno.

Para el perfecto acabado de los perfiles que produce el
tren se estd montando una moderna méaquina enderezadora,
asi como una dobladora de redondos,

Taller de acabados.—Para la terminacién de los distintos
productos laminados se dispone de un taller dotado de maqui-
nas herramientas tales como: una moderna enderezadora de
carriles y perfiles grandes, otra para el enderezado de perfiles
medianos (en montaje), cuatro modernas maquinas para corte
y taladro de carriles, cuatro prensas enderezadoras, taladros.
etcétera, y hay al servicio de este taller, que comprende tres
haves, tres puentes gria de 10 toneladas de potencia cada
uno.

Almacén de hierros.—Se dispone de naves apropiadas para
el almacenamiento de los distintos productos laminados y al
servicio de las mismas hay siete puentes gria, de los que cinco
son de 10 toneladas de potencia cada uno y los otros dos de
15 toneladas.

Como almacén de desbastes, y también de algunos repues-
tos pesados, se dispone de una nave dotada de dos puentes
gria de 15 toneladas de potencia cada uno,

Taller de cilindros.—Adosado a la nave del tren de chapa
existe un edificio destinado al torneado de cilindros para lami-
naciéon dotado de ocho tornos y una moderna rectificadora.
existiendo para el servicio de este taller un puente gria de
20 toneladas de potencia.

Paralela al taller de cilindros se dispone de una nave con
puente graa de 20 toneladas para almacenamiento de cilindros.

ProbuUCCION DE vAPOR

Dieciséis calderas Babcock Wilcox, de 419 metros cua-
drados de superficie de calefaccién, dispuestas para ser alimen-
tadas con gas de hornos altos, de hornos de cok o con carbén,
produciendo vapor a 14 kg., recalentado a 170 grados, vapori-
zando de 6.000 a 7.000 keg. por hora. Estin provistas de
economizadores. Las calderas existentes en el departamento de
hornos de acero producen el vapor a igual presion.

CENTRAL DE FUERZA

La energia eléctrica que consume la factorfa, en su mayor
parte, se recibe de Hidroeléctrica Espafola a la tensién de
60.000 voltios, la cual se reduce, para distribucién interior.
a 5.250 voltios mediante la estacidn transformadora de que se
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- 0ne, que consta actualmente de cinco transformadores ge-
s de 5.000 KVA. cada uno.
Se dispone también de una central térmica, constituida por
s alternadores de 3.000 KV. cada uno, de los que normal-
“te hay uno en servicio para las atenciones mis perentorias
s0s de cortes en el suministro de Hidroeléctrica Espanola,
22ndo los otros dos en reserva. Estos alternadores tuncionan
2l vapor producido en las calderas antes citadas.
También se dispone en la misma central térmica de dos
“mutatrices de 1.000 Kw. y dos rectificadores de la misma
c1a que transforman la corriente alterna en continua a
voltios para las diversas instalaciones que requieren esta
e de corriente.

LLERES DE REPARACIONES

Para atender a las reparaciones eléctricas necesarias al man-
“omimiento de la factoria se dispone de un taller dotado de
mentos de trabajo necesarios, tales como tornos, taladros,
<doras, forjas, bobinadoras, etc., con un puente gria de
© neladas de potencia para la manipulacién del material mas
=s2do, puesto que en el citado taller se reparan todos los

Todos los servicios descritos necesitan constantemente pie-
=-= de repuesto para su explotacién, conservacion y amplia-
s, por lo que existe un moderno taller de gran importan-
ademis de las reparaciones de los departamentos de
“ibrica, trabaja también para obras ajenas, tales como

puentes para ferrocarriles, depésitos para la Campsa y Cepsa,
postes de conduccion de energia eléctrica, entramados de edi-
ficios, etc., con una produccién de unas 1.000 toneladas men-
suales.

Estos talleres constan de cinco naves de 23 por 40 metros,
en las que estin ubicados el taller de maquinaria, dotado de
70 maquinas herramientas, de entre las que destacamos: un
torno de 8 m. entre puntos y un torno vertical completamente
automatico con 17 motores: el taller de ajuste, que dispone
de una prensa hidriulica hasta 300 toneladas de presién, y el
taller de caldereria, ocupando tres naves, destinado a la fabri-
cacién de tanques para petroleos y sus derivados, entramados
metalicos, postes para conduccion eléctrica, etc., con maquinas
cizalladoras, arrolladora de chapa, prensa, miguinas exicorte
y maquinas eléctricas para soldar; atiende, ademés, a la ma-
nutencion de la factoria. Al servicio del conjunto de los
talleres citados hay cuatro puentes gria de 10 toneladas de
capacidad cada uno y un puente graa de 40 toneladas.

En otra nave de 25 por 50 metros esti el taller de forjas,
dotado de martillos pilones de 1.500, 800, 500, 250 y 50 kg.,
respectivamente, de golpe de maza, con dos hornos a gas-oil
para el calentamiento previo de piezas, una fragua especial
para forjado d= fondos para depdsitos y tres maquinas para
fabricacién de remaches; y en otra nave de 25 por 53 m., con
tres pisos, se encuentra el taller de modelos, en la planta baja
del cual se efectta la construccién y reparacion de modelos,
para lo que estd dotada con las correspondientes maquinas-
herramientas y los pisos se destinan al almacenamiento clasi-
ficado de todos los modelos de piezas fundidas para la factoria,
existiendo un ascensor que comunica todos Jos pisos. Junto a
este edificio se encuentra el taller y oficina de obras en una
nave de 28 por 50 m., con un piso, estando destinada la planta
baja al taller de carpinteria, hojalaterfa y pintores.

Para el personal que trabaja en todos estos talleres existe
un comedor, y todas las naves de los mismos estin dotadas de
calefaccién por termoblocks.

Actualmente esti instalindose un moderno taller de fundi-
cién, ubicado en dos naves de 120 por 14 y de 120 por 23
metros, respectivamente.

FABRICA DE LADRILLOS REFRACTARIOS

El gran consumo de ladrillo aluminoso de la factoria esti
asegurado practicamente por un taller de fabricacidn de re-
fractario que consta de las correspondientes secciones de mo-
lienda, amasado, secado, prensado, moldeo y cochura, dotadas
de los elementos mecinicos necesarios para cumplir su mision.

LABORATORIO

El servicio de laboratorio y control de calidad cuenta con
las instalaciones, instrumentos y personal especializado necesa-
rios para verificar la calidad de las materias primas empleadas,
de los productos y subproductos en curso de fabricaciéon y de
los productos terminados, permitiendo hacer las previsiones y
cilculos previos oportunos, la adecuada correccidn a lo largo
de cada proceso de fabricacidn y la seleccion, clasificado y
altima comprobacién de caracteristicas de los laminados. Den-
tro de este servicio funciona una seccién de control térmico
que suministra los datos relativos a consumos de calor y de
flaidos, cuidando del montaje y mantenimiento de instalaciones
auxiliares automatizadas.

TERRENOS

La superficie de los terrenos en que esta enclavada esta
factoria es alrededor de 900.000 metros cuadrados. El puerto
tiene una superficie de 600.000 metros cuadrados.



AMPLIACIONES PREVISTAS

Estd decidida la ampliacién de las instalaciones existentes,
la que se proyecta realizar en dos etapas: con el desarrollo de
la primera la produccién de acero laminado para ventas, que
actualmente es de 200.000/250.000 toneladas afio, pasara a
ser de 500.000 a 550.000 toneladas afio, y al término de la
segunda podran obtenerse 700.000 a 750.000 toneladas anuales
de laminados para ventas.

LABOR CULTURAL, RECREATIVA Y SANITARIA

La Sociedad, que actualmente da ocupacién a 6.000 pro-
ductores entre sidertrgicos y metalurgicos, superd con creces
las mejoras de caricter social concedidas por la legislacién del
Estado, adelantandose a éste en gran ntmero de iniciativas,

EcoNnoMmaTos

Asi, antes de tener caricter de obligatoriedad, empezé a
funcionar el economato para productores, dindose como indi-
ces de su auge el que en el afio 1940 su volumen de ventas
fue, en los dos_Gltimos meses, de 250.000 pesetas, equivalentes
a 1.500.000 pesetas anuales; en 1941 subié a 2.971.000, ha-
biéndose rebasado en 1945 los 8.500.000. En 1946 se alcan-
zaron los 12.000.000; en 1952 fueron 20.240.000 pesetas;
en 1955, 18.000.000, y en 1962, 66.746.59270 pesetas. Los
precios de los articulos son Unicamente los de coste y en algu-
nos casos representa ello un beneficio para el personal de
hasta el 30 por 100.

VIVIENDAS

Cuenta actualmente con 866 viviendas para productores;
ha contribuido con sus préstamos sin interés a la construccioén
de mis de 800 casas en el poblado. Asimismo ha concedido
préstamos a sus obreros para la adquisicion de 510 colares para
construir sobre los mismos sus viviendas.

Otra mejora de gran importancia ha sido, aprovechando
el ramal de via estrecha que une la fibrica con las estaciones
de la Renfe de Sagunto (5 kilémetros), el establecimiento de
un tren de viajeros con coches de ancho normal, carrozados en
sus talleres, que ademis de permitir a los productores viajar
comoda y gratuitamente, asegura para el resto del vecindario
un transporte rapido y seguro, cuyos ingresos se destinan a
mejoras culturales y materiales del poblado y que aumenta las
facilidades de comunicacién con Sagunto y el resto de la
provincia,

Reconstruyé no sélo la iglesia parroquial, destrozada en su
mterior durante la guerra, sino que cred una iglesia y una
capilla estratégicamente situadas en los distintos barrios del
poblado para que todos ellos puedan tener la debida asistencia
religiosa. La primera, amplia y alegre, esta situada en el Co-
legio Convento de Religiosas Claretianas de Mar{a Inmacula-
da, propiedad de la Sociedad, y la segunda, llamada del Cristo
de la Sangre, se ha sustituido por la iglesia que se ha construi-
do en el colegio de nifios de primera ensefanza llamado de
Nuestra Sefora de Begoiia.

ENSENANZA

Altos Hornos de Vizcaya adquiri6 el Colegio Convento de
Marfa Inmaculada y lo reconstruyd, ampliando ademais casi
=1 un 100 % el numero de clases. En el mismo realizan una
zran labor educativa las madres de Maria Inmaculada del Pa-
ire Claret, ayudadas por maestras de ensefanza primaria in-
zresadas por oposicién, dando ensefianza totalmente gratuita,
oues incluso libros y material son facilitados por la empresa a

27 alumnas y 120 jévenes en clases nocturnas, En la iglesia,
:demis de los servicios religiosos para las nifas, se realizan

KUCSTRA [ 0E PECONA

Colegio de ninios Nuestra Seniora de Begoiia

los de la parroguia de San José por un sacerdote nombrad
por el Excmo. Sr. Arzobispo de Valencia.

La Sociedad ha construido también un grupo escolar en el
que se da ensefianza primaria a 1.053 nifios y clases nocturnas
a 80 adultos. En este colegio, que se llama de Nuestra Sefora
de Begona, se ha construido un salén de actos y la iglesia
a la que antes se hace referencia. Los profesores son maestr
de ensenanza primaria.

También ha adquirido por compra al Instituto Nacio
de la Vivienda dos grupos escolares, ubicados en la zona de
se encuentra el llamado Grupo Churruca de viviendas, los
cuales se llaman: Colegio de nifios de San Vicente Ferrer v
Colegio de nifias de Nuestra Sefiora de los Desamparades,
donde reciben ensefianza 262 y 246 aluranos, respectivamente
También los profesores son maestros  de primera ensefianza.

Construyé también la empresa un centro de enseiia
media, para bachiller, comercio, peritaje, magisterio, etc., en !
que un grupo de empleados meritisimos de la fibrica, mediante
una modesta retribucion, dan las clases correspondientes, con
un total de 350 alumnos. El resto de los gastos se realiza por
la Sociedad.

Para la ensefianza profesional obrera la Sociedad inaugurd
en 1942 la escuela dz aprendices, donde cursan los estudios
tedrico-practicos de los oficios elementales para crear oficiales
de todos ellos, bien capacitados tanto moral como materialmen-
te. En la planta baja, de una superficie de 288 metros cua-
drados, estin instalados los talleres de aprendizaje de ajuste,

h

Colegios de nifos y ninias San Vicente Ferrer y Virgen de los Des-
amparados.
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T:guinas-herramientas, electricidad, carpinterfa, hojalaterfa,
s 'y moldeo, y en el piso, tres amplias aulas para clases
. un aula con laboratorio quimico y una muy amplia
4 a sala de dibujo, mas biblioteca.
ficiales formados en esta escuela dan en la practica
27 perfecto resultado, destacando por sus condiciones de labo-

sidad 'y competencia y siendo los que mas premios han
-onseguido en los concursos nacionales para aprendices. En el
<10 actual han obtenido diez titulos de campedn y siete de
subcampedn en el Concurso de Formacién Profesional celebra-
do en Valencia.

Actualmente en la escuela estudian 162 alumnos, con un
cuadro de veintidés profesores.

El total de alumnos de estos colegios es, como se ve, de
3.000, para los cuales existe una plantilla de 100 profesores
v profesoras.

DEPORTES Y RECREO

Tampoco ha descuidado el aspecto fisico en la preparacién
de los jovenes obreros. Al amparo de un hermoso campo de
deportes, cuyo recinto es de 100 por 163 metros, existe:
Campo de futbol, campos de baloncesto y balonmano, frontén
v pista para pruebas atléticas, formando una seleccién de
jovenes atletas que en las distintas competiciones han logrado
destacar, adjudicandose el equipo de futbol el titulo de cam-
peon en el Campeonato Nacional de Productores de 1944,
quedando subcampeén en 1945, asi como por el equipo de
stletismo se han obtenido innumerables trofeos en las diversas
competiciones en que ha tomado parte. El Campeonato de
Espafia de Decathlon (atletismo) del afio 1947 se realizd en
nuestro campo de deportes.

Cuenta con un casino para empleados, con servicios de
biblioteca, salén de juego y bar, procurindose por la Junta del
mismo dar frecuentemente actos culturales, como conferencias,
recitales, conciertos, etc., y en sus jardines verbenas y otros
4Ctos recreativos,

LABOR SANITARIA Y BENEFICA

Altos Hornos de Vizcaya ayuda también a las distintas
sociedades de beneficencia, culturales y recreativas del poblado
v ha formado la Junta Pro Cultura y Mejoras, que con los
ngresos que se obtienen en los trenes para viajeros a que
antes se ha aludido y en e] aprovechamiento de alguno de los
clementos de Ia fabrica, invierte una cantidad superior a
500.000 pesetas anuales para fines de cultura y mejoras del
poblado, contindose entre sus obras el arreglo de las calles
v paseos, la instalacién de fuentes, traida de agua de mesa,
subvencién a colegios oficiales, becas para primera y segunda
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ensenanza y carreras, donativos a sociedades de caridad, feste-
jos religiosos y profanos, bibliotecas, Campafa de Navidad y
Reyes, conferencias y conciertos, banda de musica, etc.

La Sociedad ha construido un sanatorio para el servicio de
los accidentados de la fibrica y las atenciones del Seguro de
Enfermedad, que se realiza en ¢ por la entidad colaboradora
Misimetaya, de la que la Sociedad Altos Hornos de Vizcaya
forma parte. Esta enclavado en uno de los linderos de la po-
blacién, completamente rodeado de jardines.

En el edificio principal del sanatorio existen: Cuarenta
camas en dos salas para ambos sexos, una de maternidad y
una especial para hombres, dos amplios quiréfanos, dos salas
de rayos X, una sala de partos, una de enyesado, una de re-

“habilitacién, un despacho del administrador, un despacho del

médico jefe, oficina administrativa y clinicas para las siguientes
especialidades: Oftalmélogo, digestivo, pecho y corazén, neu-
rélogo, traumatdlogo y radidlogo.

Estd instalado un aparato de radioterapia profunda.

En dos pabellones aparte, en el parque, existen las clinicas
de ginecélogo, urélogo, otorrino, tocdlogo, dermatélogo y
odontélogo. También pasan consulta diaria en estos pabellones
los diez médicos generales y tres pediatras. De igual forma se
realizan las curas e inyecciones del Seguro de Enfermedad.

Ademais de tener montado el servicio de medicina de em-
presa de acuerdo con las exigencias legales, la empresa tiene
contratados los servicios de especialistas en radiologia, pulmén
y corazoén, urologia, anestesista, dermatologia, digestivo, oftal-
mologia, traumatologia, otorrino, etc., que atienden a los pro-
ductores en sus respectivas especialidades.

También existe dentro del edificio una capilla, farmacia,
comedor de convalecientes, etc.

En 1962 los servicios prestados fueron 166.859, con un
gasto de 6.442.392°41 pesetas.

La empresa ha establecido un sistema de ascensos segtin
el cual las posibilidades de] personal son constantes para ocu-
par puestos de responsabilidad segun su capacidad y prepara-
cibén, contribuyendo de esta manera a procurar la continua
promocién social de sus productores segin el principio de
igualdad de oportunidades.

Como indice del nivel de vida del personal de la fibrica
de Sagunto hay que anadir que los ingresos medios liquidos
por dia de trabajo y obrero ascienden a 212 pesetas, y por
empleado, a 275 pesetas.

La empresa, como coronacién de su labor social, concede
créditos a su personal para devolver a largo plazo y sin in-
terés.

Finalmente, para crear un ambiente propicio a unas buenas
relaciones humanas, la empresa envia anualmente a 40 produc-
tores a residencias de verano, a qQuienes les costea los gastos
de desplazamiento y las estancias de ellos y sus familiares,



